
⑪ 

精
米
タ
ン
ク 

精米されたお米を

一時貯蔵しておき

ます。 

⑬ 

流
下
式
金
属
検
出
機 

⑮ 

バ
イ
ブ
ロ
ー
ス
ク
リ
ー
ン 

⑭ 

光
選
別
機 

包装される前に、 

お米に金属が混ざっ

ていないかチェックし

ます。 

２層のふるい網に

かけて、割れたお

米を除去します。 

精 選 

⑯ 

自
動
計
量
包
装
機 

⑲ 

金
属
検
出
機 

⑰ 

ウ
エ
イ
ト
チ
ェ
ッ
カ

ー 

⑳ 

ロ
ボ
ッ
ト
パ
レ
タ
イ
ザ
ー 

包装された内容量

をチェックします。 

ロボットが自動で

製品をパレットに

積み付けます。 

計量包装・出荷 

⑱ 

冬
眠
包
装
機 

⑫ 

無
洗
米
加
工
機
（
Ｂ
Ｇ
） 

白米の表面に残っ

た肌ヌカに同じ性

質の肌ヌカを付着

させ、ヌカを取り除

きます。 

CCP（重要管理点） CCP（重要管理点） 

 

 

⑨ 
無
洗
米
加
工
機(

Ｎ
Ｔ
Ｗ
Ｐ) 

 

⑤ 

荷
受
タ
ン
ク 

⑥ 

石
抜
機 

⑦ 

玄
米
タ
ン
ク 

⑧ 

精
米
機 

① 

玄
米
入
荷 

② 

低
温
倉
庫 

③ 

荷
受
ホ
ッ
パ
ー 

④ 

粗
選
機 

⑩ 

ロ
ー
タ
リ
ー
シ
フ
タ
ー 

全国各地から選び

抜かれた玄米を入

荷します。 

玄米の保管に最適な

室温摂氏１５℃、湿度

６０～６５%に保ち、 

保管しています。 

木片やワラくず等 

大きな異物や細か

いヌカを除去しま

す。 

粗選処理された

玄米を一時貯蔵

しておきます。 

精選処理された

玄米を一時貯蔵

しておきます。 

６層のふるい網を円運

動させて、割れたお米

や糠玉を除去します。 

精米工場の入り口。

原料玄米を解袋し、

工場に投入します。 

倉 庫 張込(荷受・前処理) 精 米 

【石抜機】 

石や金属類、もみ殻など

を比重の差により選別

し、除去します。 

比重が軽いもみ殻など

は、風の力で飛ばします。 

沖縄食糧株式会社 精米工場工程表 

 

製
品
出
荷 

【精米機】 

オペレーターがそれぞれの

お米に合わせた精米を行

っています。 

最初に表面を削り、次に

お米同士をこすり合わせる

摩擦により糠層を取り除き

ます。 

【NTWP】 

(ネオ・テイスティ・ホワイト・プロセス) 

お米に水を吹きかけ、表面

に残った肌ヌカをやわらかく

します。そこにタピオカを付

着させ肌ヌカを取り除きま

す。 

米袋に小さな穴を

開け、脱気します。

お米が空気と触れ

ないため、美味しさ

が長持ちします。 

【穀粒判別機】 

３つのセンサーと画像処理

で米一粒一粒の外観品質

を判別します。外観品質に

異常が無いことを確認し

包装工程に進みます。 
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マ
グ
ネ
ッ
ト 

マ
グ
ネ
ッ
ト 

マ
グ
ネ
ッ
ト 

マ
グ
ネ
ッ
ト 

【マグネット】 

磁性のある石や金属片および微鉄粉

を吸着、除去します。 

各工程の初期段階に設置し、ライン

への異物の混入を 

防ぎます。 

【光選別機】 

２種類のカメラで色や

水分の有無を感知

し、精米されたお米か

ら着色粒、ガラス片、

石等を除去します。 

【金属検出機】 

包装された製品の中に

金属物が混入していな

いかを検知します。 


